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1 Einführung

1.1 Ziel des DMR556 Projekts

DMR ist die angloamerikanische Abkürzung für: Designated Marksman Rifle – bzw. Ausgewählter 
Zielfernrohr Schütze. Ziel dieser Studie ist es ein, auf dem AR-15 Selbstladegewehr basierendes 
System zu erstellen welches höchsten Anforderungen in Handhabung, Präzision und Zuverlässigkeit 
genügt.  Grundlage  hierfür  bildeten  zugekaufte   Einzelteile  aus  den  USA und  in  Deutschland 
gefertigte Einzelteile.

1.2 Kontext und Gültigkeit & Danksagung

Diese  Dokumentation  soll  im  Rahmen  technischer  Dokumentation  bei   GUNWORKS  UG 
eingesetzt werden. Die Dokumentation dient dazu das Projekt nachvollziehbar und reproduzierbar 
zu machen. Ferner sollen auch Sportschützen in Deutschland ermutigt werden komplexe Projekte 
zusammen  mit  dem  Büchsenmacher  des  Vertrauens  anzugehen  und  umzusetzen.  Alle  hier 
verwendeten  Einzelteile  wurden  in  Deutschland  bzw.  im  benachbarten  Ausland  beschafft.  Alle 
Bezugsquellen sind in Kap. 9 aufgeführt. 

Wir danken allen Händlern und Zulieferern die dieses Projekt unterstützt haben. Wir danken und 
empfehlen alle aufgeführten Partner uneingeschränkt unseren Kunden.

1.3 Glossar

1.3.1 Begriffe

Der Begriff AR-15 ist durch die Firma COLT geschützt und bezeichnet Waffen, die auf dem, von 
Eugene Stoner entwickelten Gasdruckladerprinzip beruhen.

Upper Receiver – der Upper Receiver ist das obere Systemgehäuse des AR-15 Gewehrs

Lower Reveiver – der Lower Reveiver ist das untere Systemgehäuse des AR-15 Gewehrs

Handguard – der Handguard ist der Vorderschaft des AR-15 Gewehrs

Stock – der Stock ist der Hinterschaft des AR-15 Gewehrs

Trigger – Abzug
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Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;



Titel

DMR -  Designated Marksman Rifle

Dokumentnummer

PRJ-GUNWORKS-DMR-001
Ausgabe

B
Abteilung      -       Autor

GW/TE
Datum

26.10.2012
Seite                 7 von 20

GUNWORKS UG –     Vertrauliche Information     –

1.3.2 Akronyme

Acronym Beschreibung

AR-15 Automatic Rifle – 15, von Eugene Stoner entwickeltes Gasdrucklader-
Prinzip

BUIS BACK UP IRON SIGHT – Offene Notvisierung (Kimme & Korn)

CQB Close Quarter Battle – Bewaffnete Auseinandersetzung auf engstem 
Raum

DMR Designated Marksman Rifle – Ausgewählter Zielfernrohr Schütze
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2 Baugruppen & Zubehör - Lauf

Basis des Systems bildete ein Lothar Walther Bull Barrel Match Lauf Rohling. Dieser wurde für das 
System von Michael Burk auf 18“ (457,2mm) abgelängt und von 32mm Außendurchmesser auf 
25,4mm Durchmesser reduziert – diese Maßnahme wurde von der Laufwurzel bis zur Gasentnahme 
durchgeführt. Nach der Gasentnahme wurde der Durchmesser bis zur Mündung auf 19,05mm 
reduziert und mit Flutungen versehen. Auf Fig. 2-1 kann die Laufgestaltung erkannt werden. Auf 
die abgebildeten Absätze zwischen Mündung und Gasentnahme wurde allerdings verzichtet. Den 
Laufabschluss bildet ein GUNWORKS VAULT556 Kompensator welcher höchst wirksam sowohl 
Rückstoß als auch den Hochschlag eliminiert.

2.1 Laufkontur & Drall

Der 18“  (475,2 mm) Lauf Lothar Walther Lauf verfügt über ein Zug/Feld Profil mit 1/7 Drall. Der 
Lauf erhielt nach der mechanischen Bearbeitung der Kontur und der Kannelierungen ein .223 
Match Patronenlager.
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2.2 Barrel Extension

Die Barrel Extension bietet den Verschlusswarzen die Verriegelungsmöglichkeit. Gewählt wurde 
hier ein zuverlässiges Modell der Firma LesBaer. Um die Gleiteigenschaften zu verbessern und den 
Reinigungsaufwand zu verringern wurde die Barrel Extension mit einer Titan-Nitrid Beschichtung 
versehen. 

2.3 Gasrohr

Es kam eine Rifle length-Gas Tube der Firma DPMS zum Einsatz die auf die Gasblockposition 
eingekürzt wurde – siehe auch Gasblock. Im Rahmen der weiteren Nachbearbeitung wird das 
Gasrohr noch mit einer Gunkote KG 2401 Flat Black1 Beschichtung versehen. Das 
Wärmeabstrahlverhalten der Röhre kann so erhöht und eine schnellere Abkühlung ermöglicht 
werden. 

2.4 Gasblock

Als Gasblock wurde eine Low Profile Version der Firma Noveske gewählt. Der Gasblock ist aus 
Stahl gefertigt und konnte durch seine niedrige Bauhöhe problemlos unter dem Handschutz verbaut 
werden. Die Gasblockposition wurde von Michael Burk so angepasst, dass die Position zusammen 
mit dem Handschutz zwischen der Rifle & Mid Length (23mm in Richtung Mündung) Position 
abschliesst. Diese Maßnahme dient keinesfalls ästhetischen Gründen sondern sorgt für einen, auf 
den 18“ lange Lauf optimierte Druckhaltezeit – der Dwell time. Mit dieser Maßnahme und einer 
Gasbohrung von 2,3mm Durchmesser ist es möglich die Zuverlässigkeit eines 16,75“ Mid-Length 
Systems bei einer Lauflänge von 18“ zu erreichen.

2.5 Mündungsgewinde

Als Mündungsgewinde wude ½–28 UNEF gewählt um bei  der Wahl der Mündungskomponenten 
flexibel zu sein und ggf. auf eine breite, am Markt befindlicher Palette von Mündungskomponenten 
zurückgreifen zu können.

2.6 Mündungsfeuerdämpfer/Kompensator

Bevorzugter weise kommen Modelle der Firma GUNWORKS zum Einsatz. In diesem speziellen 
Fall greift das Systemkonzept auf ein GUNWORKS VAULT556 Modell zurück. Rückstoß und 
Hochschlag werden effektiv vermieden und aufeinander folgende Schüsse können präzise und 
schnell abgegeben werden ohne das Ziel aus den Augen zu verlieren. Alternativ dazu kann das 
Modell TwistFORK556 verwendet werden, welches insbesondere vom Zweibein oder Sandsack aus 
geschossen die Präzision der Waffe steigert.

1 KG Gunkote 2401 Flat Black wird in absehbarer Zeit exklusiv bei GUNWORKS erhältlich sein.
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2.7 Oberfläche

Nach der mechanischen Bearbeitung erhielt der Lauf eine Strahlbehandlung mit Aluminiumoxid 
(120 Mesh) sowie die identische Titan-Aluminium-Nitrid-Beschichtung die auch alle GUNWORKS 
Mündungsfeuerdämpfer und Kompensatoren erhalten um die Widerstandsfähigkeit gegen jegliche 
Umwelteinflüsse zu maximieren.

3  Baugruppen & Zubehör - Upper Receiver

Folgende Komponenten wurden bei dem oberen Systemgehäuse gewählt:

3.1 Oberes Systemgehäuse - Upper Receiver 

VLTOR – MUR-1A – hier bei handelt es sich um eine Systemgehäuse der Firma VLTOR aus den USA. Das 
maßhaltige (MIL-STD) Gehäuse genießt den Ruf das beste AR-15 Gehäuse der Welt zu sein. Seine 
Abmessungen passen annähernd spielfrei auf, nach MIL-SPEC gefertigte, Lower Receiver. Es existieren 2 
Ausfertigungen dieses Modells:

◦ MUR-1A – Modell inkl. Schließhilfe

◦  MUR-1S – Modell ohne Schließhilfe

Das gewählte Modell MUR-1A wird inkl. bereits montierter Staubschutzkappe geliefert. Alle 
Laufflächen im Innenraum des Gehäuses sind mit einer Gleitlackschicht der Firma KG Coatings 
(GEARKOTE2) versehen um bei minimaler externer Schmierung noch ausreichende 
Gleiteigenschaften zwischen Verschlussträger und Gehäuse zu erzielen. Um den Upper Receiver 
konform zur deutschen Gesetzgebung zu machen wurde in den vorhandenen Auto Sear Cut eine 
korrespondierende Aluminiumplatte mit JB  AUTO WELD eingeklebt. Dieser Kleber hält auch bei 
Temperaturen jenseits der 250° C seine Zugfestigkeit von 278 kg /cm². Bei Behördenaufträgen kann 
auf diese Maßnahme verzichtet werden.

3.2 Handschutz - Handguard 

Als Handschutz wurde ein LaRue Tactical 11“ Handguard LT15-11FL gewählt. Dieser Handschutz 
ermöglicht ein präzisionsförderndes, frei-schwingendes Laufsystem. Die auf 12, 3, 6 und 9 Uhr 
angebrachten Montageschienen geben dem Benutzer die Möglichkeit die verschiedensten picatinny-
kompatibelen (MIL-STD1913) Zusatzgeräte zu montieren. Zusatzgeräte wie z.B. Lampen, 
Laser-/Lichtmodule, Zweibeine, Sturmgriffe, etc. können die Treffpunktlage nicht mehr negativ 
beeinflussen. Eine eventuell benötigte offene Notfallvisierung kann auf dem Handschutz und dem 
Lower Reveiver Gehäuse angebracht werden. Die offene Konstruktion mit umfangreichen 
Kühlöffnungen sorgt auch bei schnelleren Schussereien für eine schnelle Abfuhr der entstandenen 
Wärme.

2 KG Gearkote wird in absehbarer Zeit exklusiv bei GUNWORKS erhältlich sein.

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129

Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;

http://www.laruetactical.com/larue-tactical-11-handguard-full-length-lt15-11fl
http://vltor.com/images/mur/mur5-Lg.jpg


Titel

DMR -  Designated Marksman Rifle

Dokumentnummer

PRJ-GUNWORKS-DMR-001
Ausgabe

B
Abteilung      -       Autor

GW/TE
Datum

26.10.2012
Seite                 11 von 20

GUNWORKS UG –     Vertrauliche Information     –

3.3 Verschlussträger - Bolt Carrier

Als Verschlussträger wurde das Standard Semi-Auto Modell  der Firma DPMS gewählt. Die 
Maßhaltigkeit, Zuverlässigkeit, Rigidität bei gleichzeitiger preislicher Attraktivität begründeten 
diese Wahl. 

◦ Der Verschlussträger wurde mit Aluminiumoxid 120 Mesh gestrahlt um die vorhandene 
Phosphatierung zu entfernen. 

◦ Anschliessend wurde der Verschlussträger auf Hochglanz poliert und mit einer 
widerstandsfähigen speziellen zweistufigen PVD Gleitbeschichtung versehen. Die 
Gleiteigenschaften des Verschlussträgers konnten auf diese Art verbessert werden – 
grade hier standen die trockenlaufeigenschaften im Vordergrund um die Zuverlässigkeit 
auch unter wiedrigen Umständen zu verbessern. Die geringere Reibungsbelastung des 
Upper Receiver ist, neben der einfacheren Reinigung der gewünschte Nebeneffekt dieser 
Behandlung.

3.4 Verschlusskopf - Bolt 

Der Verschlusskopf der Firma Waffen-Burk, Heilbronn, wurde von GUNWORKS auch auf 
Hochglanz poliert und mit der identischen speziellen zweistufigen PVD Gleitbeschichtung wie der 
Bolt Carrier versehen. Die hochdichte, strapazierfähige Oberfläche verhindert nachhaltig ein 
verbacken bzw. festsetzen von Schmauch und Pulverrückständen. Fehlfunktionen werden 
vermieden und die Zuverlässigkeit gesteigert. 

3.5 Auszieher - Extractor

Auch der verwendete DPMS Standard Auszieher wurde gestrahlt, poliert und mit gleichen 
speziellen zweistufigen PVD Gleitbeschichtung versehen. Auch an dieser Stelle mit dem Ziel die 
Reinigung zu vereinfachen und die Trockenlaufeigenschaften zu erhöhen.

3.6 Schlagbolzen - Firing Pin 

Bei dieser Matchwaffe kommt ein ultraleichter Schlagbolzen aus Titan zum Einsatz um Zündzeiten 
so gering wie möglich zu halten.

3.7  Spannschieber – Charging Handle

Auch hier wurde Wert auf Qualität, Maßhaltigkeit und Zuverlässigkeit gelegt. Ein BCM Gunfighter 
Spannschieber, welcher aus der engen Zusammenarbeit zwischen BCM und VLTOR 
hervorgegangen ist, komplettiert das obere Systemgehäuse. Die Konstruktion des 
Verriegellungshebels verhindert die einseitige Belastung des Spannstiftes und eliminiert diese, bei 
überwiegend einhändiger Bedienung auftretende Schwachstelle. 

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129
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4 Baugruppen & Zubehör - Lower Receiver

Basis des unteren Systemgehäuses bildet ein DAR Advanced Lower Receiver. Das aus 7075 T6 
gefertigte Modell ist nach MIL-STD maßhaltig, matt schwarz eloxiert und wurde für eine 
beidseitige Bedienbarkeit ausgelegt. Das ergonomische Design passt hervorragend zu dem 
gewählten VLTOR MUR-1A Upper Receiver Gehäuse und führt die facettierte Linienführung des 
oberen Gehäuseteils fort. Diese Special Edition kann bei Bedarf in Kleinserien gegen Festbestellung 
und Anzahlung bei GUNWORKS erstanden werden: Unterschied zum Standard DAR Lower siehe 
Kap. 4.1 Abzugsbügel

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129
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Fig. 4-1: Linke Seite Upper/Lower Paarung
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4.1 Abzugsbügel - Trigger Guard

Der Abzugsbügel ist gegenüber dem geraden Standard Abzugsbügel ausgenommen und bietet 
ausreichend Platz für die Benutzung mit Handschuhen. Bei dem vorliegenden GUNWORKS 
Special Edition Modell kann der Abzugsbügel aufgeklappt werden um ein Maximum an 
Bedienungsfreiheit zu ermöglichen.

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129
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Fig. 4-2: Rechte Seite Upper/Lower Paarung
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4.2 Abzug - Trigger

Die Firma Geissele Automatics geniesst momentan den Ruf die zuverlässigsten Abzüge für AR-15 
Systeme  herzustellen.  Für  diese  Konzeptstudie  wurde  ein  Geissele  High  Speed  Match  Abzug 
ausgewählt. Diese, ausschließlich für den halbautomatischen Betrieb optimierte Abzugsgruppe ist 
individuell einstellbar und überzeugt mit einer sauberen klar definierten Abzugscharakteristik. Der 
Abzugswiederstand dieses 2 stufigen Modells wurde auf ca. 900 Gramm in der Stufe eins und bei 
ca.  500 Gramm in der Stufe zwei konfiguriert. Präzise schnell aufeinanderfolgende Einzelschüsse 
könne mit dieser Abzugsgruppe einfach abgegeben werden. Der Abzug wurde mit KG Triggerlube3 
behandelt um so die beste, erreichbare Abzugscharakteristik zu erhalten.

4.3 Verschlussfang - Bolt Catch

Der Verschlussfang kann bei diesem Lower Receiver sowohl auf die klassische Variante auf der 
linken Systemseite betätigt werden, als auch auf der rechten Seite des Systemgehäuses. Der Hebel 
liegt über dem Magazinauswurfknopf (siehe Fehler: Referenz nicht gefunden).

4.4 Sicherung – Safety Selector

Es  wurde  eine  beidhändig  bedienbare  Sicherungsmechanik  der  Firma  BattleArmsDevelopment 
gewählt.  Diese  Sicherungsgruppe  ist  sowohl  für  den  Rechts-  als  auch  für  den  Linksschützen 
aufgrund  der  austauschbaren  Hebel  frei  zu  konfigurieren.  Dem Benutzer  wird  darüber  hinaus 
ermöglicht einen kürzeren Hebel am Abzugsfinger zu wählen so dass dieser bei der Schussabgabe 
nicht durch einen Hebel der Standard-Länge gestört wird (bei Linksschützen kann die Hebelposition 
einfach  ausgetauscht  werden).  Diese  Sicherung  wird  durch  eine  Sicherung  von  GUNWORKS 
ersetzt werden.

4.5 Griff - Grip

Ziel  der  Studie  war  es  ein  ergonomisch  ansprechendes  Selbstladegewehr  zu  konfigurieren,  der 
ERGO AR15/M16 Tactical Deluxe Grip with Palm Shelf, SUREGRIP - Ambidextrous  bietet dem 
Schützen an dieser Stelle eine ermüdungsfreie Platform. Eine verstllbare Handballenauflage sorgt 
auch bei langen Schusssereien für eine ergonomische Handposition.  

4.6 Hinterschaft - Stock

Auch der Hinterschaft wurde mit Hinblick auf die höchste erzielbare Präzision und Ergonomie für 
den Zielfernrohrschützen gewählt. Das MAGPUL Modell PRS – Precision Adjustable Stock bietet 
dem Zielfernrohrschützen die  Möglichkeit  die  Länge sowie  die  Höhe zu  modifizieren  und den 
Schaft individuell an die Bedürfnisse des Schützen anzupassen. Ein picatinny-kompatibler (MIL-
STD1913)  Erdsporn  (Accushot  MONOPOD  BT12-QK)   mit  Schnellverstellung  wurde 
nachgerüstet.

3 KG Triggerlube wird in absehbarer Zeit exklusiv bei GUNWORKS erhältlich sein.

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129

Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;

http://www.accu-shot.com/catalog/product_info.php?cPath=21&products_id=84
http://www.ergogrips.net/item-detail.cfm?ID=4045&storeid=1&image=ergotactde.gif&CFID=7653855&CFTOKEN=42301649
http://www.battlearmsdevelopment.com/badass.php
http://www.kgcoatings.com/lubricants/kg-5-trigger-lube/
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5 Baugruppen & Zubehör - Visierung

Ein, auf den 18 Zoll Lauf abgestimmte Konfiguration von Optik und offener Visierung rundet das 
System ab. 

5.1 Offene Visierung

Die stets auf der Waffe verbleibende und auf 25m eingeschossene Notvisierung wurde von der 
Firma TROY gewählt.

Das klappbare M4 Korn ist auch in Stresssituationen sehr schnell aufzufassen, ohne Werkzeug 
einstellbar und im ausgeklappten Zustand arretierend. 

Dazu entsprechend wurde die von TROY angebotene Klappkimme ausgewählt. Die Kimme baut 
mit ca. 11,6 mm sehr niedrig auf, so dass eine Verwendung von Zielfernrohren ohne eine 
Demontage der Kimme möglich ist. 

Die Lochkimme mit zwei verschieden großen Aperturen erlaubt eine sichere Schussabgaben im 
Nah- und Mittelbereich bis ca. 400m. 

Die in diesem Fall realisierte offene Visierlinie beträgt ca. 45 cm und ist mehr als ausreichend Ziele 
bis 300m effektiv zu beschießen.

Die Verstellung dieser Notvisierung findet in 0,5 MOA Schritten pro Klick statt.

5.2 Zielfernrohr

Das DMR556 wurde mit einem aktuellen Zielfernrohrmodell der Firma Nikon ausgestattet. Zum 
Einsatz kommt das Modell  M-223 600 BDC 3-12x42 welches mit seinem auf den Geschossabfall 
der 55 grs. Nosler Ballistic Tip optimierten Absehen dem Schützen eine schnelle Feuerleitlösung bis 
ca. 600 m bietet. Darüber hinaus ist das ZF mit der im Internet zugänglichen SPOT-ON Software 
auf eine umfassende Kaliberpalette anpassbar. Das ZF besticht durch eine klare und scharfe Optik 
sowie eine präzise Klickverstellung im ¼ MOA Bereich. Als Montage kam eine LaRue Tactical 
Montage Modell LT-158 mit 10 MOA Vorneigung zum Einsatz. 

Alternativ wurde zur Überprüfung der Präzision der Waffe ein Schmidt & Bender 5-25x56 PMII/LP 
auf einer ERA-TAC Block Montage T1024-2032 verwendet.

6 Kosten

Da es sich bei dieser Waffe um einen Prototypen handelt in dessen Herstellung eine hohe Anzahl an 
Arbeitsstunden investiert wurde sind die Kosten schwierig zu erfassen. Zögern Sie nicht uns oder 
Waffen-Burk bei Interesse zu kontaktieren.

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129

Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;

http://www.era-tac.de/images/stories/Tactical-Mounts-Vol3_web.pdf
http://www.schmidtundbender.de/de/produkte/polizei-a-militaer/5-25x56-pm-iilp.html
http://www.nikonsportoptics.com/Products/Riflescopes/8489/-M-223-3-12x42SF-with-BDC-600-Reticle.html
http://troyind.com/%20/battlesights/troy-battlesight-rear-folding#
http://troyind.com/%20/battlesights/troy-battlesight-front-m4-folding
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7 Schiessstandergebnisse

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129
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Tab. 7-1: Schiessstandergebnisse

52 grs Hornady HPBT .224 Hornady Fabrikpatrone 56 925,3 11,3 22 (14) 
52 grs Sierra HPBT .224 S&B Fabrikpatrone 56,1 973,4 12 13
52 grs Sierra HPBT .224 Remington Fabrikpatrone 55,9 892,5 64,1 9
52 grs Sierra HPBT .224 22,9 grs Vihtavuori N133 56,5 902,3 20,9 13
52 grs Sierra HPBT .224 23,5 grs Vihtavuori N133 56,5 934 33,7 22
52 grs Sierra HPBT .224 23,8 grs Vihtavuori N133 56,5 939,7 16 22
55 grs Remington MC .224 Remington Fabrikpatrone 56,5 908,4 24,9 48
55 grs Hornady V-Max .224 Hornady Fabrikpatrone 56,7 899,5 10,4 29
55 grs PMC FMJBT .224 PMC Fabrikpatrone 56,3 830,2 33,5 32
55 grs Gecco FMJ .224 Geco Fabrikpatrone 55,8 915,4 18,3 25
63 grs Gecco FMJ .224 Geco Fabrikpatrone 57,1 870 10,2 34
69 grs SM HPBT .224 RUAG SM Fabrikpatrone 57,2 843,6 7,6 31
69 grs Sierra HPBT .224 S&B Fabrikpatrone 56,6 871,7 6,5 33
69 grs Sierra HPBT .224 Remington Fabrikpatrone 57 837,2 23,2 35
69 grs Sierra HPBT .224 21,5 grs Vihtavuori N133 57 795 16,1 34
69 grs Sierra HPBT .224 22,5 grs Vihtavuori N133 57 848,4 10 42

Geschoss 
Gewicht-Hersteller-Art-Dia.

Treibladung
Menge-Hersteller-Sorte

 OAL
 in mm

 v2
 in m/s

 v2-Diff. 
 in m/s

Präzision
 in mm

(Alle Handlaborierungen in Lapua Hülsen, Trimmlänge: 54,7 mm mit Remington Small Rifle 7,5 Zündern. Klammerwerte
ohne Ausreißer. Testaufbau: Sitzend aufgelegt mit hinterer Sandsackauflage und vorderem Zweibein, fünf Schuss auf
100 Meter. Visierung: Schmidt & Bender PM II Zielfernrohr 5-25x56. Alle Ladeangaben ohne Gewähr. Jeder Wiederlader
handelt nach dem Gesetz eigenverantwortlich.)
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8 Bilder

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129

Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;

Fig. 8-1: DMR556 isometrische Ansicht

Fig. 8-2: DMR556 Seitenansicht
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Fig. 8-3: DMR556 Frontalansicht
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9 Stückliste & Bezugsquelle

Waffen Burk

Im Gutedel 8
74081 Heilbronn

email: info@waffen-burk.de

www.waffen-burk.de

• Durchführung sämtlicher Büchsenmacherarbeiten
• Verschlusskopf

• Lauf : 18“ Lothar Walther 0,75“ bis Gasentnahme, 
danach Bull Barrel

• Radialsymmetrische Flutungen vor und hinter der 
Gasentnahme

GUNWORKS UG
Fasanenweg 38 
58239 Schwerte

email: info@gunworks.de

www.gunworks.de

• Verschlussträger: GUNWORKS SLFBC – 
Super Low Friction Bolt Carrier – wird bei 
10 Bestellungen (inkl. Vorkasse) in 
Kleinstserie aufgelegt

• Lower Receiver – GUNWORKS Special 
Edition wird ab 5 Bestellungen (inkl. 
Vorkasse) in Kleinstserie aufgelegt 
(Lieferfähigkeit 3 Stk  sofort, danach 3 
Monate Lieferzeit)

kingshot.de
Lessingstr. 17a
53844 Troisdorf

email: info@kingshot.de

www.KINGSHOT.de

• Upper Receiver: VLTOR MUR-1A; 
• Spannschieber: BCM Gunfighter large; 
• Griff:  Ergogrips  ERGO  AR15/M16  Tactical  Deluxe 

Grip with Palm Shelf 
• Hinterschaft:  MAGPUL PRS inkl.   Accushot  BT12-

QK Monopod
• VLTOR SS Gasblock

Gun Parts Germany
Kölner Str. 94a
50226 Frechen 

email:   Gun-Parts-Germany@web.de     

www.gun-parts-germany.de 

• Auszieher, 
• Schlagbolzen, 
• Gasrohr, 
• McFarland Gasring, 
• Roll Cam Pin, 
• Lower Receiver Parts Kit;
• QD-Swivels

Dharkon Tactical Supplies
Jo Calsstraat 80
6049 HW Herten

Niederlande

email: info@dharkon.com

www.dharkon.com

• Backup Iron Sights: TROY;
• Handguard: LaRue 11“ LT15-11FL
• BadAss Ambidextrous Safety Selectors
• LaRue Harris Adapter LT-130
• LaRue LT-158 Scope Mount

D.A.R. GmbH
Thanhofer Straße 111

D - 08115 Lichtentanne OT Thanhof 

email: info@dar-germany.com
www.dar-germany.com 

• Lower Receiver: DAR – GUNWORKS 
Special Edition

• wird ab 5 Bestellungen (inkl. Vorkasse) in 
Kleinstserie aufgelegt (Lieferfähigkeit 5 Stk 
sofort, danach 3 Monate Lieferzeit)

HornerArms UG (haftungsbeschränkt)
Untere Mühlstr.29

73540 Heubach
email: info@hornerarms.de

www.hornerarms.de 

• Magazine: Lancer L5
• Sear Cut Spacer

Waffen-Centrale
Am Brunnen 25a
85551 Kirchheim

email: info@Waffen-Centrale.de     

www.waffen-centrale.de

• Harris Zweibein S-BRM

GUNWORKS UG - Fasanenweg 38 - D-58239 Schwerte - HRB: 8916 - Amtsgericht Hagen – Ust-IdNr.: DE279416129

Telefon: +49 177 7 222 801 – Email: info@gunworks.de; www.gunworks.de;

http://www.waffen-centrale.de/
http://www.waffen-centrale.de/epages/61692274.sf/de_DE/bWFpbHRvOmluZm9Ad2FmZmVuLWNlbnRyYWxlLmRl
http://www.hornerarms.de/
http://www.dharkon.com/
http://www.gun-parts-germany.de/
mailto:Gun-Parts-Germany@web.de
http://www.accu-shot.com/catalog/product_info.php?cPath=21&products_id=84
http://www.accu-shot.com/catalog/product_info.php?cPath=21&products_id=84
http://www.KINGSHOT.de/
http://www.gunworks.de/
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G. Recknagel e.K.
Landwehr 4

D-97493 Bergrheinfeld
E-Mail: info@era-tac.de

www.era-tac.de

• Block Montage T1024-2032

Tab. 9-1: Stückliste & Bezugsquellen
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